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4.0 FAZA PRELIMINARA

Prima faza a realizarii instalatiei de incalzire prin pardoseala consta in pozitionarea unuia sau mai
multor echipamente de distribupie °i amestec (distribuitorul), pe partea inferioara a peretelui conform
pozipiei stabilite in proiectul de executie.

In aceasta fazé trebuie tinut cont de dou& aspecte fundamentale:

. Pozitionarea cat mai centrala a echipamentului (distribuitorului) in comparatie cu spatiile care
urmeaza a fi incalzite, astfel prevenind proiectarea unor circuite excesiv de lungi
. Gasirea unei pozitji relativ usor accesibile pentru eventualele lucrari de inrefinere

Pozitionarea echipamentelor (distribuitoarelor) se va realiza din faza de proiectare, urméand ca sa se
armonizeze cu posibilitatile din teren, iar montarea va avea loc deodata (inainte) cu montarea
conductelor de distributie al agentului termic de la centrala si al instalatiilor electrice, Tnainte de turnarea
sapei.

Conductele de distributie de la centrala termica la echipamentele de incélzire prin pardoseala, duse prin
sapa vor fi prevazute cu tubulatura de protectie, deasemenea asigurandu-se izolarea corespunzatoare
fata de suprafata pardoselii finite.

4.1 Verificarea locului de instalare si al indeplinirii conditjilor necesare

inainte de instalarea sistemului de incalzire prin pardoseald trebuie sa fie finalizate urmatoarele
operatiuni conform NORMAEN 1264-4

. Peretii si stalpii trebuie sa fie tencuitila cota finala

. Suprafata de montaj a placilor de polistiren trebuie sa fie cat mai plana. Daca nu este asa se vor
scobii proeminenpele sau/si se va turna o sapa subtire care sa asigure planeitatea suprafetei

. Pe portiunile unde este nevoie ca ulterior sa se monteze praguri si cadre de usi, scari, spatii fara

incalzire prin pardoseala se pot monta cofraje provizorii

Succesiv instalatorul va trebui sa verifice incinta de lucru ca toate conductele hidraulice si electrice sa fie
corespunzator acoperite, astfel incat sa se asigure o suprafata curata si uscata, fara neregularitati si
eventuale proeminente.

Dupa verificarea conditiilor mentionate mai sus instalatorul va stabili inaltimea disponibila, va corela cu
tipul de sistem de incalzire prin pardoseala ales.

Acesta trebuie sa respecte toate conditjile din punct de vedere al:

. Izolarii termice

. Izolarii fonice (la case cu mai multe nivele)
. Rezistentei mecanice

. Compatibilitaii cu destinatia spatiului.

i | h-1zolapie h. °apa h. ®apa h. TOTAL h. TOTAL h.
S h.Izolapie +tub autonivelant |strat de ac. |°apé tradipionald °apa autonivelants
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.)
32 45 30 15 92 77

QUALITOP 32 10+22

QUALITOP 40 30+22 40 45 30 15 100 85
QUALITOP 50 40+22 50 45 30 15 110 95
QUALIPLAN 20 20 36 45 30 15 96 81
QUALIPLAN 30 30 46 45 30 15 106 91
QUALIPLAN 50 50 66 45 30 15 126 111
INDUSTRIAL 50 20+30 50 100 variabil 0 150 variabil
INDUSTRIAL 60 30+30 60 100 variabil 0 160 variabil
QUALIDRY 25 25 lipseste lipseste 15 40 lipseste
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4.2 Pozarea sistemului

Dupa ce sunt constatate si respectate conditiile si Tnal{imile necesare, instalatorul poate trece la
realizarea sistemului.

Prima data se monteaza banda izolatoare pe perimetrul tuturor peretilor tencuiti, inclusiv in jurul
stélpilor, scarilor si altor elemente de constructie verticale. Se poate utiliza banda perimetrala simpla,
autoadeziva, sau varianta prevazuta cu folie de nylon ce depaseste baza. (foto 1-2-3)

Tn cazul sistemelor radiante industriale de regulé este nevoie de pardoseala cu trafic greu (rafturi cu
marfa, motostivuitor,...) care necesitd armare suplimentara si grosimea sapei mai mare, in aceste
cazuri se utilizeaz&d banda perimetrald de 8x150 (180) mm. Tn cazul constructiilor uzuale, cum ar fi
caselele de locuit, pardoseala finita nu trebuie sa aiba o portanta deosebita, astfel nefiind nevoie de
armare suplimentara, iar stratul de sapa va fi unul normal, astfel putandu-se utiliza banda perimetrala de
8x120 mm.

Banda perimetrala (fasia izolatoare) are rolul de a prelua dilatarea sapei si a stratului de acoperire, astfel
surplusul ce ramane la vedere dupa turnarea sapei se va decupa (EN 1264-4)

Pentru diferite zone mai dificile ale peretilor (colturi, praguri,...) se recomanda utilizarea benzii
perimetrale unghiulare (cu accesoriile speciale par.3.4).

4.3 Montarea izolapiei

In functie de sistemul de incalzire prin pardoseala ales va fi stabilit si tipul de izolatie. La montarea
placilor instalatorul se va asigura ca acestea se culca stabil pe suprafata suport. Daca pe unele portiuni
apar probleme de stabilitate acestea pot fi eliminate prin adaugarea de nisip.

Pozareatrebuie sa inceapa obligatoriu de la un colt al suprafetei si depinde de sistemul ales.

4.3.1 Sistemul cu nuturi (QUALITOP, INDUSTRIAL)

n cazul sistemelor cu pléci de polistiren cu nuturi, placile vin cuplate prin intermediul unor aripioare
speciale (QUALITOP)(foto 4), sau prin suprapunerea foliei termoizolante (termofoliei)(foto 5)
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Panourile sunt amplasate de la stdnga la dreapta, iar piesele tadiate incep randul urmator, dupa
potrivirea exacta a nuturilor (desen 6)

disegno 6

4 4 4

Panourile de polistiren cu nuturi trebuie taiate in asa fel incat sa fie in contact perfect cu banda de contur.
In cazul utilizarii variantei cu folie de nylon, acesta trebuie ridicat si ulterior fixat pe placile de polistiren,
astfel incat sa previna infiltrarea directa a umiditatji din sapa (foto7)

4.3.2 Sistemul cu placa neteda (QUALIPLAN)

Tn cazul sistemelor cu plici netede se va utiliza polistiren extrudat cu grosime de 20, 30, 50 mm in functie
de necesarul de izolajie termica si inaliimea de montaj permisa. Dupa montarea placilor se aseaza
deasupra o folie din polietila de 0,4 mm inscriptionata QUALITERM si trasata la pas de 50 mm. Folia are
o latime utila de 1000 mm, plus o margine neinscriptionata de circa 100 mm, prin care se vor suprapune
doua fasii. Fasiile de folie se vor lipii cu banda adeziva din loc in loc, pentru ca sa se formeze un strat
compact peste placile de polistiren.

Foliaarerolul de:

. ghidare pentru pozarea circuitelor si respectarea pasul tubului montat
. protejarea panourilor izolante din polistiren extrudat
. realizarea unui strat de protectie impotriva patrunderii directe a umiditatii din sapa

4.3.3 Sistemul uscat (QUALIDRY)

Pozarea sistemului uscat are doua faze distincte si in comparatie cu celelalte sisteme necesita o atentie
mai mare din partea instalatorilor, fiind necesar sa se ia in calcul toate etapele ulterioare in timpul pozarii
panourilor suportdin polistiren.

Proiectul de executie in care sunt stabilite traseele circuitelor este de o importanta majora si trebuie
urmata cu fidelitate.

La montarea placilor de polistiren trebuie avut grija ca intoarcerile sa fie pozitionate la extremitatile
suprafetei de lucru. Faza a doua consta in inserarea lamelelor termoconductoare in interiorul formei
special din placi. Acestea in afara difuziei de caldura au rolul de a unii placile izolante intr-un singur bloc.
Spre deosebire de sistemele enumerate mai sus, versiunea uscata de sistem radiant prevede
amplasarea tubulaturii in serpentina.
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4.4 Pozarea tubulaturii si realizarea circuitelor

Odata finalizata faza de montaj a izolatiei cu accesoriile aferente, se poate trece la pozarea tubulaturii.
Dupa consultarea proiectului de executie si alegerea rolei corespunzatoare de tub, se trece la
conectarea tubului la distribuitor. Inainte de conectare capatul tubului se trece printr-o bucata de tub de
protectie.

Se pot trage pe tub chiar mai multe bucati de tub de protectie, astfel existand posibilitatea ca a doua
bucata sa fie amplasata in prelungirea primei pentru reducerea emisiilor de caldura in zona de sub
distribuitor. Bucatile urmatoare pot fi folosite la proteciia tubului la trecerea peste praguri, sau alte zone
delicate, unde este necesar protejarea tubului de incalzire.

Se recomanda ca lungimea tubului de protectie pe portiunea de iesire-intrare Tn distribuitor sa fie de 80-
100 cm, iar la trecerea peste praguri si compensatori de dilatare, de circa 30 cm. (foto13)

Circuitele se realizeaza incepand cu primul din stdnga, cu plecare din ramura tur si intoarcerea in
corespondentul din retur, urmat de al doilea, al treilea....in mod identic. Astfel ordinea circuitelor va fi de
la stédnga la dreapta. Instalatorul va avea grija ca tuburile de iesire si intrare Tn caseta sa nu se
suprapuna.

Tn timpul derul&rii-pozarii tubului se poate folosi derulator prin care se pot obtine unele avantaje, cum ar
fi:

.- absenta eventualelor tensiuni reziduale tn tub dupa pozare
. protectia tubului
. pozare rapida

Traseul fiecarui circuit al sistemului de incalzire in pardoseala poate fi realizata cu diverse geometrii.

Pentru a asigura cea mai uniforma repartizare de temperatura pe suprafata radianta, se utilizeaza
pozareain forma de spirala.

Aceasta metoda permite o omogenitate crescuta a temperaturii pe suprafata pardoselii si prin urmare o
emisie de caldura optima in spatial incalzit. Aceasta geometrie este recomandata in majoritatea
sistemelor QUALITERM.

In cazul in care exist& suprafete vitrate mari, sau pereti cu expunere spre nord, se poate utiliza un pas
mai dens la pereti langa banda perimetrald, pentru cresterea emisiei termice in acele zone. Aceste
portiuni cu temperatura mai mare se recomanda a se realiza cu o latime de circa 1 m (fig.15-16).
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Tn timpul pozarii tubului trebuie s& se tind seama de urmatoarele cerinte :

Respectarea distantelor de pozare si lungimea relativd a circuitelor, exact cum prevede
proiectul

Pastrarea distantei minime de 50 mm de la peretii verticali si 200 mm de la cosurile de fum

Se va evita trecerea tubulaturii sub seminee, cazi de baie, dusuri sau obiecte sanitare (exceptie
sunt cazurile cand acestea sunt suspendate), astfel incat sa scada riscul suprapunerii cu alte tubulaturi.

Respectarea curburii admise, astfel ca raza minima sa nu fie sub de 6 ori diametrul tubului;
curbele mai stranse ar duce la scaderea presiunii in circuit

Se va evita zgarierea tubului sau gaurirea acestuia, acest lucru va duce la compromiterea
barierei de oxigen, sau in cazuri extreme la aparitia de scurgeri.

Tubulatura se va poza la nivelul de amplasare a echipamentului de distributie, astfel evitandu-
se formarea de pungide aer ininteriorul circuitelor.

Se va respecta amplasarea de circuite independente pe spatii distincte comandate de catre
termostat de ambient si actuatoare, pentru posibilitatea gestionarii temperaturii fiecarei camere

— 1

In cazul sistemelor ce utilizeaza
izolatie cu panouri de polistiren
cu nuturi (QUALITOP,
QUALIPLUS) pozarea tubulaturii
va fi mai rapida, totodata planul
de montaj se va pastra perfect
orizontal si in timpul turnarii

sapei.

In cazul pl&cii netede (Classic si
PT Plus) tubul va fi fixat prin
intermediul unor clipsuri, aplicate
de catre un dispozitiv
special(tacker)
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4.5 Umplerea instalatiei si proba de presiune

Odata terminata pozarea circuitelor, si inainte de turnarea sapei, instalatia trebuie umpluta si pusa sub
presiune.

Fazele umplerii:

. Se monteaza un manometru pentru controlul presiunii din circuite

. Se incarca circuitele rand pe rand prin robinetul de umplere amplasat sub ansamblul aerisitor
termometru de pe tur

. Ramane deschis doar circuitul care se incarca, toate celelalte fiind inchise

. Cand un circuit este umplut in totalitate, acesta se inchide si se repeta procedura succesiv la
celelalte circuite

. Dupa ce toate circuitele sunt umplute, se conecteaza pompa manuala direct la capul de

alimentare si se actoneaza pana ce presiunea in circuite creste la de doua ori presiunea de
lucru, sau presiunea de lucru inscris ape tubul utilizat, anume 4 bari la tubul PERT si 6 bari la
tubul PEX.

4.6 Rosturile (compensatoarele) de dilatare

Tnainte de turnarea sapei trebuie pozitionate profilele din polietilen& cu celule inchise cu functie de
compensare de dilatare, in locurile prevazute de proiect (fig.19-20). Partea superioara a rostului de
dilatare la materialul de finisaj va fi umplut ulterior cu un material elastic (materiale de etansare, rasini
silanice...).

Functia rosturilor este de a prelua dilatarea-contractia masei de sapa, datorata uscarii acesteia, precum
si avariatiei de temperaturila incalzirea si racirea pardoselii.

Rosturile potfi:
- rosturi de fractionare
- rosturi de dilatatie propriu zise

Rosturile de fractionare sunt bucati care intrerup sapa (stratul de acoperire) cu o profunzime mai mica
de 1/3 din grosimea stratului de suport (desenul 21) si sunt utilizate

Cand forma suprafetei de incalzit este alungita, astfel incat lungimea este mai mult decéat de 2
orilatimea (holuri, coridoare,...)

La pragurile usilor

. Rost de fractionare o—- }
. Finisaj !
. Sapa

. Plasa de protectie
. Tub Tncalzire

. I1zolatie polistiren

. Placa de beton

NO O WN -~
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Rosturile de dilatare propriu zise se utilizeaza la intreruperea stratului suport de sapa impreuna cu
stratul de finisaj la suprafete mari (desen 22). Cazurile cand se aplica sunt:

Cand suprafata depaseste 40 mp, in vederea
separarii portinuilor si realizarea zonelor distincte
de dilatare

Cand cel putin una dintre laturile suprafetei este
mailungade 15m

1.Chit elastic 6.Tub Incalzire

2.Rost de dilatare 7.Tub de protectie ] _
3.Finisaj 8.1zolatie polistiren -
4.Sapa 9.Placa de beton

5.Plasa de protectie

Tuburile de Tncalzire ori de céate ori tuburile trec prin rosturi de dilatatie ele trebuiesc protejate de un tub
flexibil pe o lungime de cca. 30 cm. Rosturile de dilatatie pot sa treaca numai peste tuburile permise
(pasaje, fig.23), este bine sa stabilim o prioritate la pozare, astfel sa evitam ca rosturile sa treaca prin
mijlocul circuitelor (fig 24.)

[ —1 = [ —1 =
@ JLLEUJ

|

pozipionare incorecta
a compensatorului
pozipionare corecta a de dilatare
compensatorului

® | | de dilatare = ) H

5.0 %apa

Dupa ce tubulatura de incalzire este montata si s-au amplasat compensatoarele de dilatare, se toarna
stratul de sapa si se montaza pardoseala finita. Una din cele mai importante elemente la o incalzire prin
pardoseala este repartizarea uniforma a temperaturii pe toata suprafata radianta. Pe langa amplasarea
corecta a tubulaturii conform proiectului, un rol important joaca in realizarea acestui lucru si tipul de sapa
utilizata, grosimea acestuia si aditivul utilizat.

Tipuride sape :

. Sapa traditionala cu aditiv

. Sapa preparata cu fibra de sticla
. Sapa autonivelanta

. Sapauscata

5.1 2apa traditionala cu aditiv

Este clasica sapa din nisip-ciment, considerat traditional, care se amesteca la locul de montaj cu o
betoniera, sau malaxor cu pompa direct pe santier (foto 25), si se pompeaza in planul de lucru (foto26).
Acesta se niveleaza manual cu rigle, sau utilaj cu disc de nivelare pentru a obtine o suprafata neteda si
compacta. (foto 27)

Precautji

Tnainte de etapa de turnare a sapei este bine sa se prevada céi de trecere, prin amplasarea de sc&nduri,
cazaturi din izolatia de polistiren, carton rezultat din desfacerea cutiilor, astfel evitandu-se calcarea
continua pe suprafata incalzirii prin pardoseala.

Deasemenea se va evita amplasarea de greutati pe suprafata (betoniera, materiale de constructji,...),
acestea pot deteriora tevile, si stratul de izolatie din polistiren.
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In cazul utilizarii sapei traditionale, inainte de inceperea turnarii sapei, se recomanda aplasarea unui
strat de protectie din plasa de sarma de otel galvanizata (50x50 mm (25x50), @ 2 mm) sau plasa din fibra
de sticld, pentru compensarea tensiunilor din sapa.

Compozitie

Mix pietris/nisip cu granulatie de la 0 la 9 mm.(240/250kg)

Ciment Portland 325(50kg.)

Apa 15/18|

Aditiv pentru fluidizarea sapei 0,5 1.(1 litru pentru 100 kg de ciment)

Este preferabil ca aditivul sa fie adaugat in betoniera dupa celelalte componente enumerate mai sus.
Actiunea de termofluidificare este mai mare cand granulele de ciment, si celelalte materiale sunt deja
ude. Se va evita amestecul de ciment celular, sau beton special cu granulatie mare pentru ca acestea
actioneaza ca un izolator termic.

Turnarea sapei

n timpul fazei de acoperire este fundamental s& se respecte :

. Compozitia sapei sa fie cat mai uniforma si omogena

. Aderenta benzii perimetrale la pereti

. Profilurile rosturilor de dilatatie sa fie perfect verticale

Turnarea trebuie efectuata la o temperatura de cel putin 5°C, la locul unde este montata incalzirea prin
pardoseala.

Grosimea

Grosimea sapei depinde clar de destinatia spatiului, de tipul constructiei (ex. rezidential, institutie,
industrial,...).

La spatiile cu destinatie de locuinte (case familiale, vile, cabane,...) conform prescriptiei din normativ,
grosimea sapei nu trebuie sa fie mai mica de 45 mm, deasupra tubului.

Pentru alte destinatii ( spatii comerciale sau/si industriale) se pot utiliza si sape de grosime mai mare, dar
in toate cazurile se va consulta proiectantul care a efectuat calculele structurale. in aceste cazuri este
bine ca proiectantul de structuri sa preveda tipul si caracteristicile sapei utilizate.

Este de subliniat fapul ca informatjile mentionate pana acum sunt valabile pentru sapa obisnuita
aferenta construcitiilor civile, cu presiuni dinamice limitate.

In conformitate cu EN 1264, betonul folosit are o conductivitate termicd > 1,2W/mk. Procesul de uscare
(21-23 zile) trebuie sa fie lent si gradual, pentru acesta se va evita curentul cauzat de ferestre sau usi de
exterior deschise. _

5.2 Sapa preamestecata cu continut de fibre

Este tipul de sapa care s-a afirmat in ultimul timp pe piata vesteuropeana, datorita coeficientului extrem
de ridicat al conductivitatii sale termice (I 30/35%) mai mare decéat la sapa traditionala. Permite la
sistemele de incalzire in pardoseala, o transmisie superioara a caldurii, datorata fibrelor speciale din otel
inoxidabil sau fibre polimerice, introduse pentru a inbunatatii performanta mecanica, se obtine o
distributie mai uniforma a caldurii, fara adaos de termofluidificantj.

Astfel se reduce temperatura de functionare, realizand economie de energie.

Precautii

Tnainte de etapa de turnare a sapei este bine sa se prevada céi de trecere prin amplasarea de scanduri,
cazaturi din izolatia de polistiren, carton rezultat din demontarea de cutii, astfel se va evita calcarea pe
lucrare si strivirea continua.
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Deasemenea se va evita amplasarea de greutati pe suprafata (betoniera materiale de constructii,...),
acestea pot deteriora fevile, si stratul de izolatie din polistiren.

La acest tip de sapa nu este necesar utilizarea de plasa de sarma, deoarece coeficientul de contractie
este foarte scazut.

Compozitie

Sapa preamestecata cu continut de fibre se livreaza ambalat in saci. Pe fiecare sac exista instructiuni de
utilizare unde este descris modul de preparare.

In mod normal in afaré de ap& nu se mai adaugé alte componente.

Ambalarea in saci permite lucrul mult mai performant si mai constant in preparare si turnare, in
comparatie cu sapa traditionala. Timpul de lucru este mairedus.

Turnarea sapei

In timpul fazei de acoperire este fundamental s& se respecte :
. Compozitia sapei sa fie cat mai uniforma si omogena
. Aderenta benzii perimetrale la pereti

. Profilurile rosturilor de dilatatie sa fie perfect verticale

Grosimea

Grosimea sapei variaza de la producator la producator, dar in mod normal este cuprins intre 30 si 35 mm.
Sapa premixata atinge valori de umiditate reziduala de 2% in greutate, dupa 7/9 zile de la turnare, deci
timpul de uscare este mult mai scurt.

Informatiile referitoare la sapa premixata sunt cu caracter general. Pentru informatji detaliate se va
consulta cartea tehnica furnizata de compania producatoare.

5.3 Sapa autonivelanta

Este un tip de sapa lichida a carei compozitie speciald reduce procentul de apa necesar. Prezenta
aditivilor chimici garanteaza produsului o fluiditate perfecta fara adaos de aditivi termofluidificanti.

Ca sila tipul anterior, are un coeficient de conductibilitate termica ridicata (I 30/35% mai mare decéatla o
sapa traditionalda) combinat cu o planeitate excelenta a produsului finit. Caldura se retine mai mult timp,
se reduce temperatura de operare : toate acestea se reduc la o economie mai mare in intregul sistem.

Precautji

Inainte de etapa de turnare a sapei este bine s se prevada cai de trecere prin amplasarea de scanduri,
cazaturi din izolatia de polistiren, carton rezultat din demontarea de cutii, astfel se va evita calcarea pe
lucrare si strivirea continua.

Deasemenea se va evita amplasarea de greutafi pe suprafata (betoniera, materiale de constructii,...),
acestea pot deteriora tevile, si stratul de izolatie din polistiren.

La acesttipde sapain mod normal nu este necesar utilizarea plasei de sarma, deoarece coeficientul de
contractie este foarte scazut. Avand un amestec lichid (foto 28-29-30), trebuie asigurata o pozare perfect
aderenta al instalatiei la suprafata, pentru ca sapa lichida sa nu patrunda sub acesta, din acest motiv va
sfatuim sa sigilati toate marginile cu spuma poliuretanica sau ceva similar. Se poate utiliza placa izolanta
cu nuturi cu cuplaj, fiind conceputa special pentru acest tip de sapa.
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Compozitie

Sapa preamestecata livrata gata preparat, ambalat in saci. Pe fiecare sac exista instrucpiuni de utilizare
unde este descris modul de preparare.

In mod normal in afara de apa nu se mai adauga alte componente. De regula furnizorul asigura utilaj °i
personal calificat pentru turnare.

Turnarea sapei

In timpul fazei de acoperire este fundamental s& se respecte:

. Compozitia sapei sa fie cat mai uniforma si omogena

. Aderenta benzii perimetrale la pereti

. Profilurile rosturilor de dilatatie sa fie perfect verticale

Grosimea

Grosimea sapei variaza de la producator la producator, dar in mod normal este intre 30 si 35 mm.

Timpul de uscare variaza in functie de producator, dela6la 9 zile.

Datele de mai sus referitoare la sapa autonivelanta sunt cu caracter general, pentru informatii detaliate,
mai precise se va consulta cartea tehnica furnizatd de compania producatoare.

5.4 Sapa uscata (sistem uscat)

Este recomandat mai ales la renovéri, reabilitéri de cladiri vechi, atunci cand spatiul disponibil
(inalpimea) este n jur de 30 mm.
Tipurile de materiale:

. Placa speciala de gipscarton armata cu fibre de sticla sau celuloza
. Placé de otel galvanizata

Ambele tipuri au avantajul:

. Rapiditate de pozare impreuna cu posibilitatea utilizarii imediate

. (lipseste faza de uscare al sapei)

. Dimensiuni minime

. Greutate redusa

. Inertie termica redusa

. Ecocompatibilitate

Sapafiind uscata, suprafata asupra caruia se pozeaza devine perfect plana.

La montajul sistemelor uscate utilizati dispozitivele speciale necesare si solicitati asistenta tehnica, de la
personalul specializat cel putinla primele instalatii.

Grosimea

Grosimea stratului va fi de 25 mm la versiunea cu placi de gips carton armat cu fibre, respectiv de 2,5
mm la placile de otel zincat.

6.0 Montarea finisajului (stratului final)

Odata ce sapa se intare°te perfect, ajungand la finalul perioadei de uscare indicat mai Tnainte, sistemul
se pune in funcpiune incalzind suprafepele conform normativului EN 1264-4 dupa:

. 4 zile in cazul sapeicu uscare rapida
. 7 zilein cazul sapeianhidrice
. 21 zilen cazul sapei din beton

Normativul prevede punerea in functiune al instalatiei cu o temperatura de alimentare 20-25°C pentru
cel putin 3 zile succesive, dupa care se ridica temperatura la valoarea maxima din proiect (prin cresteri
de 2-4°C pe zi, fara socuri termice) mentinandu-I timp de 4 zile. Nu se va depa®ii temperatura de 50°C,
considerata ca fiind maxim admisibila la un sistem de incalzire prin pardoseala!

Procesul ulterior de racire al planseului trebuie sa fie lent si uniform. Instalatia trebuie oprita cel putin cu 5
zile Tnainte de montarea finisajului (stratului final).

Umiditatea maxima admisa este de 1,5% in cazul sapei cu ciment si de 0,2% in cazul sapei anhidritice.
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Straturile de acoperire care potfi utilizate sunt urmatoarele:

. Placi ceramice
. Marmura

. Granit

. Piatra

. Parchet

. PVC

. Mocheta

Pentru primele patru tipuri de strat putem utiliza adezivi din ciment imbunatatit (deasemenea stabilizator
rapid) cu temperaturi de aplicare intre 5 si 25°C, urmand instructiunile producatorului.

In ceea ce priveste pardoselile din lemn, acestea sunt in principiu potrivite pentru incalzirea prin
pardoseala cu condifia sa fie de dimensiuni reduse si din tipuri de lemn de esenta tare.

Podeaua din lemn masiv foarte gros (25/40 mm), farainbinari cu variatii de grosimi si rezistenta termica
ridicata, prezinta risc ridicat de fisurare ulterioara.

6.1 Amplasare parchet lipit

Dupa ce s-a verificat ca parametrii sunt intre limite normale, se poate continua lipirea parchetului cu
adeziv special cu o spatula adecvata, conform indicatiilor producatorului.

Adezivul trebuie ales in functie de tipul de sapa si tipul de lemn folosit. In multe cazuri este recomandata
folosirea unui grund pentru a marii aderenta adezivului. Temperatura sapei, pe durata fazei de lipire al
parchetului trebuie sa fie intre 15 si 20°C cu o umiditate relativa al ambientului sub 60% ( conditji care
trebuiesc mentinute silafazele ulterioare).

6.2 Amplasare parchet flotant

Pozarea acestui tip de parchet (nelipit) este similar ca la pardoselile neincalzite. Singurul lucru important
care trebuie luat in consideratie, este tipul de material dintre sapa si pardoseala finita, in scopul de a
uniformiza contactul parchet/plan de pozare si de a elimina golurile.

Trebuie sa se evite straturile care au efect de limitare al randamentului instalatiei, fiind fabricate din
materiale oarecum izolatoare.

In prezent exista in comert produse pentru pardoseli radiante cu parchet flotant, fabricat din pesaturi
speciale, recomandate de catre furnizorii de parchet.

Utilizarea stratului de finisaj cu parchet flotant prezinta urmatoarele avantaje:

Pozare rapida
Eliminarea riscurilor de fisurare
Se pot demonta °i schimba foarte usor

Incalzirea prin pardoseala cu finisaj din parchet flotant (nelipit) datorita stratului de aer iminent dintre
°apa °i parchet, are un randament mai scazut cu circa 5% fata de varianta lipita.

Spre deosebire de parchetul lipit (dovada sunt testele efectuate de noi TC) ce are un randament cu 5-
7% mai mic datorata unei pelicule minime de aer intre sapa si stratul final. Din acest motiv Qualiterm
recomanda pozarea un pic mai densa a circuitelor unde se va monta finisaj cu parchet flotant.

13 - MONTAJ



	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12
	Page 13

